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FORGE®

Laminage des produits longs et plats

Vous souhaitez modéliser de maniére précise vos procédés de
laminage des produits longs et plats ?

Le laminage est utilisé pour la production de
produits longs (profilés ou tubes) ou de produits
plats (plaques ou téles) constitués de différents
matériaux (acier, aluminium ou alliage de titane).
Avec FORGE®, il est possible de simuler ces deux
types de procédé de fabrication ainsi que le
laminage de tube utilisé dans I'industrie nucléaire
ou pétroliere.

[l existe deux types d'approche. L'approche dite
“incrémentale” permet de vérifier la conformité
des profils laminés, de détecter les défauts de type

NIVEAU

centrage ou torsion a l'entrée des barres et de
déterminer le volume des chutes. L'approche dite
“stationnaire itérative” utilisée pour le laminage &
chaud permet de simuler rapidement le train de
laminage et d’évaluer les tensions inter-cages.
Au cours de cette formation, vous découvrirez
comment mettre en données des cas de laminage
par ces deux approches. Vous saurez également
identifier les défauts de type centrage. Vous serez
ainsi capables de simuler de maniére efficace et
précise les procédés de laminage.
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PREREQUIS

Intermédiaire - Utilisateurs souhaitant renforcer leurs compétences dans la
simulation du laminage a chaud des produits longs et plats.

T

(@)
(o]
—
m
(@)
=
n
wn

De bonnes bases dans l'utilisation de FORGE® sont requises.
Avoir suivi la formation “Débuter avec FORGE® ” ou équivalent.
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Intra-entreprise 2 jours
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» Mettre en données des cas de laminage avec une approche incrémentale
« Analyser et interpréter des résultats de calculs (déformation, évolution de température

« Identifier les défauts de type centrage ou torsion a l'extrémité des barres
« Comprendre 'approche stationnaire implémentée dans FORGE®

« Valider les caractéristiques du laminoir, par exemple le nombre nécessaire de
cages de laminage, la vitesse initiale d’entrée, le taux de réduction par passe, la
température et la vitesse de rotation des cylindres, les conditions de frottement etc.

FORMATION | DUREE PRIX HT PARTICIPANTS

3000 €/formation
Contactez-nous pour convenir de la date et du lieu de la formation

1 a 3 personnes



JOUR1>

Nl s

cul ¢l
e cul &y
cul &y
cul ¢l

08h30 -12h00 et 13h30 - 17h00

Srnemits : rles eutil

. 2
S

Cas de laminage avec une approche
incrémentale

1
Caleul
Mécanique

N\

f 2
La Correction
convergence Rt wull 0¢ la géométrie
n'est pas
atteinte 3
N

La
convergence

Principe de la méthode itérative
stationnaire

Cas de laminage avec approche
itérative

Transvalor 31

O N

GENERAT

NOUVELLE

O N

I M ULATI

LA S

TRANSVALOR



